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Der wesentlichste Vorzug der IIochleistungsdnlage liegt 1. in 
den1 geringen Kraftverbrauch von etwa 2 PS fiir Stampfung ur.d 
Transport, 2. in dem ununterbrochenen Arbeiten bei hoher Leistung 
und namentlich 3. in dem kaum nennenswerten VerschleiB, der gegen- 
iiber allen bisher verwendeten Pressen in gar keinem Vergleiche 
steht. 

Der Arbeitsgang ist folgender: Auf ein unendliches Stahlband, 
dns sich um zwei groBe Endscheiben bewegt, werden Winkelbleche 
mit Nasen im Stapel in einen Korb eingesetzt. Die Nasen werden 
von Liichern im Stahlbnnd erfaOt, so daB eine ununterbrochene Kette 
von Winkelbleclien, rnit den beiden Llngsseitenwanden, zwischen 
denen sie wandert, ebensoviel wandernde Formkiisten bildet. Diese 
fiillen sich beim Darunterhinwegwandern unter dem Fullkasten in 
wrstellbarer Hohe rnit dem lockeren PreBgut. Der Ftillkasten wird 
nus einem Vorratstrichter soweit gespeist, daB das Fiillmaterial stets 
il l  gleicher Hohe lagert. Der Vorratstrichter erhalt portionsweise 
die Mischungen aus dem Knetkollermischer zugeteilt, der das Gut 
erst trocken mischt und dann gleichmabig feucht gut durcharbeitet. 

Dns abgemessene Mischgut wandert auf den Winkelblechen unter 
die zwei oder mehr I<netwurfstampfer, d. h. gewuchtete Stampfer, 
die im Beginne ihres Falles eine Geschwindigkeitsiibertragung von 
etwa 2 m erhalten, statt 0 Anfangsgeschwindigkeit. So entsteht durch 
das fortdauernde Wandern dcs Stanipfgutes in Verbindung mit der 
gewuchteten Stnmpfung ein Sichineinanderschieben der Einzelteilchen 
der Masse unter vorbildlicher Luftentfernung aus dem Materiale. 
Grundbedingung ist nur, daB bei der gewiihlten Durchgangsgeschwin- 
digkeit und der dadurch bedingten Anmhl Schlage der Stampfer die 
groBte gewiinschte Verdichtung gerade in Winkelblechhohe oder eine 
Idee hoher liegt. 

Bcim Oberwandern iiber die Endscheibe schieben sich die Winkel- 
bleche mit dem gestampften oder verdichteten Gute auf einen Ab- 
nehmetisch ab von dem sie durch Hand abgenommen werden. Die 
PreBlinge wcrden auf Bretter oder Plateauwagen direkt vom Winkel- 
blech abgesetzt, das sofort wieder nach eventueller leichter Reinigung 
in  die Maschine eingelegt wird, und zwar wieder im Stapel. So 
geniigen etwa 100 Winkelbleche fiir den groaten Betrieb. 

Die Frage des automatischen Abnehmens der Winkelbleche rnit 
Formling und des Absetzens der Formlinge auf Bretter des Transport- 
wagens durfte binnen kurzem gelost sein, und die Leistung der  
Anlage auf 30000 Steine NF. sich erhohen. Ein Verschleid wie bei 
den iiblichen Pressen findet nicht statt. 

Bisher gelten als abgeschlossen die Versuche der hi a u e r - 
s t e i n h e r s t e l l u n g  aus B e t o n  und S c h l a c k e n b e t o n .  

Bei den Agmadischlackensteinen, luftgehartet, wurden nach 
28 Tagen bei einer Mischung von 8 Raumteilen Schlacke und 1 Teil 
Zement 73 kg/qcm und bei 10 Raumteilen Schlacke und 1 Teil Zement 
69,6 kg/qcm amtlich festgestellt. Auf Grund der bei den B e r 1 i n  e r 
S t Hd t i s c  h e n S c  h l a c  k e  n s t e i n  w e r  k e n  durchgefuhrten Ab- 
dampfhartung der  andersartig frisch geschlagcnen Schlackensteine 8 : 1 
mit etwa 100 kg/qcm ist der RiickschluB berechtigt, daij die Agmadi- 
schlackensteine 10 : 1 bei gleicher Behandlung sicher 125 kg/qcm 
aufweisen diirften. Somit vereinigen also diese Agmadischlacken- 
steine die gr6Bere Isolierfahigkeit der Schlackensteine mit der guten 
Druckfestigkeit der gebrannten Steine und stellen einen neuen, tech- 
nisch und wirtschaftlich einzigartigen Baustof! dar. Des Weiteren 
gilt als abgeschlossen, nachst der Brikettierung der G a 1 m e i - 
a s c h e n  r n i t  R r a u n k o h l e n  die Brikettierung f e i n e n  A b -  
f a 11 e i s e n p u 1 v e r s mit Zudtzen nach Geheimrat Prof. Dr. 
M a t h e s i u s , Techn. Hochschule Charlottenburg. Die E i s e n - 
b r i k e t t s weisen eine grok Festigkeit auf und haben 70 % R e a l u s  
bei 30 % Schlacke beim Ausschmelzen ergeben. Durch diese A r t  
wirtschaftlicher Brikettierung diirften viele Vorkommen mulmiger 
Eisenerze verhiittbar werden, deren Verarbeitung bisher zu unwirt- 
schaftlich war. 

Fortgeschritten sind auch die Versuche der k o 1 1 o i d e n K a 1 t - 
b r i k e t t i e r u n  g die 
bei entsprechender Aufbereitung und natiirlicher Trocknung eine 
Festigkeit erreirht haben, die der der Trockenbriketts gleich ist. 
Ebensoweit sind auch die Versuche gediehen, den bei der Kbks- 
schlackenaufbereitung durch den K r u p p - Magnetscheider gewonne- 
nen K o k s g r u s in Verbindung mit grubenfeuchter Braunkohle odkr 
auch frischem S t i c h t o r f zu einem Heizmaterial zu verdichten, 
das schon nach 1-2 Stunden durch Luftstrom soweit abgehiirtet ist, 
um Schiittung und Transport zu vertragen. Die Korper zerfallen 
nicht vorzeitig auf dem Rost und weisen gute Heizwerte auf. 

Fur verschiedene Schamotte- und Tonarten muB ein schwerer T y p  
hergestellt werden, mit dem sich dann ein viel wirtschaftlicherer 
Arbeitsgang gegen bisher enielen IaBt. 

Der Frage der Rrikettierung von G r u d e k o k s oder H a  1 b - 
k o k s von den Generatoren usw. sol1 nahergetreten werden. Wahr- 
scheinlich diirfte sie gelingen bei der sofortigen Verarbeitung der 
hei5 abgezogenen Kokse unter einer indiff erenten Gaszone. 

Aus dem Gesagten geht hervor, daB die Anwendung eine sehr 
vielseitige ist und durch entsprechende Ausgestaltung der verschie- 
denen Variierungsmoglichkeiten sich noch sehr erweitern IaDt. Denn 
nicht nur die Geschwindigkeit des Materialtransportes unter den 
Stampfern ist einstellbar, sondern es sind auch die Stampfer selbst 
in ihrer Anzahl, Anordnung und Gewicht, dann die GroSe der 

g r u b e n f e u c h t e r B r a u n k o h 1 e n ,  

Stampfkltitze und deren direkte oder . indirekte Wirlrung auf die 
Masse je nach den Anforderungen verschieden anwendbar. Die Hoch- 
leistungsanlage der Agmadi (Berlin W 10) diirfte daher eine Lucke 
in den Verdichtungs- oder Brikettierungsmoglichkeiten ausfiillen, und 
verdankt ihre. Forderung Herrn Geheimrat Prof. Dr. B e y s c h 1 a g , 
weiland Prasidenten der Geologischen Landesanstalt. 

Rbndschau. I 
Feuer bei den Chemischen Fabriken Kunheim & Co., A.-G. 

Die Nachricht, welche die Tageszeitungen iiber den Brand des 
in Berlin-Niederschoneweide gelegenen Werltes der Firma Chem. 
Fnbriken K u n  h e i m  & Co., A.-G., gebracht haben, ist, wie 
festgestellt wurde, erfreulicherweise stark ubertrieben. Tatsachlich 
sind die Betriebe iiberhaupt nicht in Mitleidenschaft gezogen worden, 
vielmehr ist von den 63 Hausern, aus denen das betreffende Werk 
besteht, nur ein Haus teilweise ausgebrannt, so daO neben Material- 
schaden, der durch Versicherungen gedeckt ist, keine nennenswerfen 
Betriebsstorungen eintreten diirften. 

Protest gegen die Hohe der Braunkohlenfrachfen. 
Auf Einladung des Gesamtverbandes Jer Deutschen Textilver- 

edlungs-Industrie, E. V., Berlin, nahmen unter Vorsitz des Direktors 
T e u f  e r  am 30. 4. 1924 im Ingenieurhaus zu Berlin Vertreter der 
Braunkohlen verfeuernden Verbraucherkreise aus  allen Teilen des 
Reiches zur jetzi en Ciestaltung des Kohlendusiiahmetarifes 6 Stel- 
lung. Nach sachficher Wiirdigung der aus der schematischen und 
ungerechtfertigten tarifarischen Gleichstellung der  hoherwertigen 
Steinkohle mit der  im Ileizeffekt niedrigeren Braunkohle fur  letztere 
sich ergebenden Nachteile wurde einmiitig folgende EntschlieBung 
gefa5t: 

,,Die am 30. 4. 1924 im Ingenieurhaus zu Berlin versammelten 
Vertreter der Braunkohlen verfeuernden Verbraucherkreise haben 
in eingehender Aussprache zur jetzigen Gestaltung des Kohlen- 
ausnahmetarifes 6 Stellung genommen. 

Einmiitig stellen sie test, dnO das jetzt bestehende Mifiverhalt- 
nis zwischen Preis und Fracht der Braunkohle unertraglich ist, 
betragt doch der Anteil der Fracht am Preise des gefahrenen 
Gutes schon bei 75 km 106 % und bei 200 km sogar 223 yo. 

Zur Wiederherstellung und Erhaltung der  Wettbewerbsfahig- 
keit der betroffenen Industrien fordern die Braunkohlenverbraucher 
die Schaffung grundsatzlich selbstandiger Braunkohlenfrachten, 
und zwar in einer angemessenen Abstaffelung gegeniiber den S t z e n  
des Ausnahmetarifes 6." 

Kollektivausstellung der deutschen Eisen- und 
Stahlwarenindustrie in Leipzig. 

Der Eisen- und Stahlwarenindustriebund in  Elberfeld hat in  einer 
stark besuchten Interessentenversammlung einstimmig beschlossen, 
vom Herbst 1924 a b  eine Kollektivausstellung der  deutschen Eisen- 
und Stahlwarenindustrie auf der Leipziger Technischen Messe zu 
veranstalten. .Als Ausstellungsplatz werden die Halle 12 und ihre 

Aus einem Rundschreiben des Reichsministers des  Innern 
an die Landesregierungen Uber den Verkehr rnit kohlen- 

saurem Ammbniak. 

Seit einigen Jahren sind zwei verschiedene PrHparate von kohlen- 
saurern Ammonium im Verkehr, die  sich infolge ihrer  Herstellungs- 
verfahren durch einen abweichenden Gehalt an Ammoniak unter- 
scheiden. Wiihrend das schon seit langerer Zeit gebrguchliche kohlen- 
saure Ammonium den Angaben des Deutschen Arzneibuches ent- 
sprechend aus einem fast aquimolekularen Gemisch von Ammonium- 
bicarbonat und Ammoniumcarbaminat besteht, also, ungefiihr 32,5 % 
Ammoniak enthat, handelt es sich bei dem erst neuerdings au! den 
Markt gebrachten kohlensauren Ammonium um eine vorwiegend aus 
Ammoniumbicarbonat bestehende Verbindung, die d e m g e m u  einen 
Ammoniakgehalt von etwa ?.l,6 yo auhveist. Wiederholt vor- 
gekommene Beandandungen dieses letzteren Praparates wegen 
Minderwertigkeit, die aut den geringen Ammoniakgehalt zuriick- 
gefiihrt wird, haben dem Reichsgesundheitsamt Veranlassung zu einer 
Prufu'ng der Frage gegeben, welche Gesichtspunkte bei der Beur- 
teilung der als kohlensaures Ammonium in den Verkehr gebrachten 
Eneugnisse zu beriicksichtigen sind. 

Das kohlensaure Ammonium findet eine verhaltnismiiflig viel- 
seitige Verwendung. Sieht man von der  eigentlichen chemischen 
GroOindustrie ab, die das in ihren Betrieben erforderliche kohlen- 
saure Ammonium selbst erzeugt, so wird dieses Salz, namentlich 
in Farberei, Wollwascherei, Kakaofabrikation a h  Reagens in der 
analytischen Chemie, ferner als Anneimittel und auBerdem unter 
der  Bezeichnung Hirschhornsalz schon seit altersher als Rackpulver 
gebraucht. 

Soweit die Verwertung in technischen Betrieben in Frage kommt, 
kann angenommen werden, daO diese ihren Bedarf im Grofihandel 

Nebenhallen dienen. _-_ 

Vom 3. April 1924. (I1 2622 A.) 
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.decken und selbst dafur Sorge tragen werden, die ihren Zwecken 
am bcsten entsprechende Smte kohlensaures Ammonium zu erhalten. 
Gleichartige Verhaltnisse liegen auch beim Gebrauch des kohlen- 
sauren Ammoniums in der analytischen Chemie vor. Da es hier. 
auBerdem iiblich ist, das Salz in Ammoniakfliissigkeit zu losen, kann 
ein grol3erer Gehalt an Ammoniumbicarbonat nicht a1s Nachteil an- 
gesehen werden. Fur die llerstellung von Arzneimitteln, soweit deren 
Verkauf ausschliedlich den Apotheken vorbehalten ist, kann nur 
kohlensaures Ammonium in Frage kommen, das sowohl in seiner 
c h e m i s c h e n  Z u s a m m e n s e t z u n g  wie in seiner R e i n h e i t  
den ini Deutschen Anneibuch festgesetzten Anforderungen entspricht; 
ebenso kann als sogenannte Arzneibuchware nur ein koblensaures 
.4mmouium von dieser Bcsrhaffenheit bezeichnet werden. Die Auf- 
nahine des Amnioniumbicarbonats in das Anneibuch wird bei einer 
spiiteren Neubearbeitung des Buches zu prufen sein. 

Die weitaus grodte Menge des im Kleinverkauf von Drogerien 
und Apotheken abgegebenen kohlensauren Ammoniums findet als 
Bnckpulver Verwendung. Bei der Beurteilung des fiir die Klein- 
verbraucher bestimmten kohlensauren Ammor.iums wird deshalb 
namentlich seine Brauchbarkeit fur Backereizwecke zu beriick- 
sichtigen sein. 

Die lockernde Wirltung dieses Salzes nuf den Teig beruht auf 
dem bei Backtemperatur eintretenden Zerfall in Kohlendure- und 
Ammoniakgas. Tm Reichsgesundheitsamt angestellte vergleichende 
Backversuche mit den beiden Sorten von kohlensaurem Ammonium 
haben in Obereinstimmung mit Ergebnissen der Vcrsuchsanstalt fiir 
Getreideverarbeitung zu Berlin (vgl. Z. f. d. gesamte Getreidewesen 
1916, S. 33) gezcigt, dnB das aus Ammoniunibicarbonat bestehende 
l'raparat unter den im praktischen Backereibetrieb gegebenen Be- 
dingungen in se'incr lockernden Wirkung h f  den Teig dem aus 
Ammoniumbicarbonat und Ammoniumcarbaminat bestehenden Pra- 
parat mindestens nicht nachsteht. Es tritt mithin bei der in den 
Rackwaren vorhandenen Temperatur ein ausreichender und recht- 
zeitiger Zerfall des Ammoniumbicarbonats in Kohlensaure und Am- 
moniak ein. Der geringere Ammoniakgehalt des Ammoniumbicarbo- 
nates im Vergleich zu dem des carbaminathaltigen kohlensauren 
Amnioniums - dcr Kohlensiiuregehalt beider Praparate ist praktisch 
gleich grod (56,O und 547 %) - kann insofern sogar als vorteilhaft 
angesehen werden, als die damit hergestellten Backwaren weniger 
leicht einen uncrwiinschten Geruch und Gesrhmack nach Ammoniak 
aufweisen werden, der sich bisweilen bei den mi'r carbaminathaltigem 
Ammoniumcarbonat bereiteten Gebacken storend bemcrkbar macht. 
Da aubcrdem Ammoniumbicarbonat bei gewohnlicher Temperatur 
vie1 weiiiqcr fliichtig ist a19 carbaminsaures Ammonium, wird, falls 
die im Haushalt zum Aufbewahren von kohlensaurem Ammonium 
verwendeten Gefafle nicht vollig dicht schliellen, die Gefahr des 
Verlustes durch Substanzverfluchtiyng bei dem aus Ammonium- 
bicarbonat bestehenden kohlensauren Ammonium entsprechend ge- 
ringer sein i l ls  bei dem carbaminathaltigen Praparat. Da ferner das 
Ammoniumbicarbonat als ein fein kristallinisches Pulver in den Ver- 
kehr gebracht wird, ist es fur eine gleichmgijige Verteilung im 
Teig besscr geeignet als das aus ziemlich groben Sturken bestehende 
aridere Praparat von kohlensaurem Ammonium, das sich wegen seiner 
harten und sprijden Beschaffenheit verhaltnismaijig schwer zerkleinern 
IiiBt. Es liegt somit im allgemeinen kein AnlaR vor, das durch den 
Kleinhandel in den Verkehr gebrachte, aus Ammoniumbicarbonat 
bestehende kohlensaure Ammonium deswegen als minderwertig zu 
bcurteilen, weil es weniger Ammoniak nls das andere Praparat 
enthalt. 

Auch besteht keine Veranlassung, den bei der Bevolkerung 
iiblichen Namen Hirschhornsalz dem aus Ammoniumbicarbonat be- 
stehenden kohlensauren Ammonium vorzuenthalten. 

I Aus Vereinen und Versammlungen. I 
~ 

Bericht Uber den nationalen Kongrefi fur technische 
Chemie in Mailand. 

In den Tagen vom 13.--18. 4. dieses Jahres fand in Mailand ein 
nationaler KongreO fur tcchnische Cheniie unter dem Ehrenvorsitz 
des Ministerprasidenten M u  s s o  1 i n i statt. Dem Rufe der ,,SocietB 
di Chimica industriale" waren, abgesehen von Korporationen, etwa 
650 Teil'nehmer. darunter 30 auslindische Gaste (11 aus Frankkeich, 
3 Schweizer, 2 Deutsche, 1 Englander, 1 Tschechoslowake, 2 aus Pall- 
stina), gefolet. Dcr erste Tag wurde zur Besichtigung der Chemischen 
Abteilung der zur gleichen Zeit in Mailand stattfindenden Muster- 
messe sowie mehrerer Betriebe in der naheren Umgebung verwandt, 
wie der S o c i e t A  T t a l i a n a  B r e d a  in Sesto, Giovanni, der 
I talienischen Gesellschaft fur Sauerstoff und andere Gase, der 
1)ruckerei von A n g e 1 i , der Chemotherapeutischen Werke C a r 1 o 
E r b a in Dergano, des Mailandischen Serotherapeutischen Instituts, 
der Parfumerie- und Seifenfabrik .,S 1 r i 0'' in Bovisia, der Italieni- 
schen Farbenfabriken R o n e 11 i in Cesano Maderno, der Elektro- und 
Elektrochemischen Gesellschaft von C a f f a  r o in Brescia und der 
,,I t a 1 i c a" - G e s e 11 s c h a f t fur kunstliche Farben in Rhb. Diens- 
tag, den 15. 4, fnnd die Begrudung der  Teilnehmer in einer Fest- 
sitzung unter Leitung des Dr. G i o v a n n i  M o r s e l l i  statt. Ein- 
leitend gab er ein Bild von den ,,For!schritten, welche die chemische 

lndustrie Italiens in den letiten zehn Jahren gemacht hat". Wiihrend 
im Jahre 1914 5 Mill. dz Schwefelsaure dargestellt wurden, 
waren es im Jahre 1923 uber 7 Mill. dz. Soda stellte Italien 
vor dem Kriege uberhaupt nicht dar, wahrend im vergangenen Jahre 
eine Fabrik in Rosignano mehr als 500000 dz produzierte. Vor zehn 
Jahren wurden auf elektrolytischem Wege 80 OOO dz wasserfreies 
Atznatron fabriziert, heute sind es 180 OOO dz und die entsprechende 
Menge Chlor, und auijerdem werden noch 100000 dz Natronlauge aus 
Carbonat gewonnen. Synthetisches Ammoniak wurde im Jahre 1914 
iiberhaupt nicht erzeugt, im letzten Jahre aber betrug die Produktion 
iiber 1OOO dz, wobei nach den italienischen Patenten von F a u s e r  
und C a s a 1 e gcnrbeitet wurde. Eine erhebliche Steigerung 
ist zu erwarten durch die im Ausbau begriffenen Erweiterungsanlagen. 
Ebenso werden zur Zeit Werke errichtet zur Fabrikation von Stick- 
stoffdunger, so daB fiir das erste lialbjnhr 1925 mit einer Erzeugung 
von 18-20000 t Stickstoff zu rechnen ist. In den Jahrcn 1913-15 
war Italien noch gezwungen, 221 OOO dz Kupfersulfat cinzufiibren, 
wahrend heute nicht nur der einheimische Bedarf vollstandig gedeckt, 
sondern nuch noch ein OberschuB ausgefuhrt werden kann. Italien 
besitzt heute eine eigene Farbstoffindustrie, welche im Jahre 1923 
3,s Mill. kg Schwefelschwarz in Pastenform auf den Markt brachte, 
was 2,4 Mill. kg in der beim deutschen Anilinkonzern ublichcn 
Eerechnungsweise entspricht, wahrend das Land noch vor zehn 
Jahren seinen gesamten Bedarf an kunstlichen Farbstoffen sich 
aus dem Ausland bescliaffen muate. Ferner wurdcn im vergangenen 
Jahre noch 1 Mill. kg Azofarbstoffe und uber 1OOOOO kg basische 
und saure Farbstoffe produziert; es gelang endlich, den Erforder- 
nissen des inlandkchen Marktes an Anilin und Anilinchlorhydrat 
Genuge zu leisten. Zusarnmenfassend liidt sich sagen, d a 5  gegen- 
wartig im Inland 60 % des Redarfs an Teerfarben gedeckt werden, 
wahrend gleichzeitig noch Zwischenprodukte der Teerfarbenfabri- 
kation nach Frankreich, der Schweiz, Holland und Polen ausgefuhrt 
werden konnen. Die bekanntlich schon fruher in Italien gut ent- 
wickelte Kunstseidenindustrie hat ebenfalls einen neuen Aufschwung 
genommen. Wahrend im Jahre 1914 die gesnmte Produktion sich 
auf 800000 kg Kunstseide belaufen hat im Werte von 10 Mill. Gold- 
lire, konnten 1923 2 726 000 kg fur 50 Mill. Goldlire exportiert werden, 
und man rechnet im laufenden Jahre mit einer Erzeugurlg von 
8 Mill. kg, was gegenuber der Vorkriegsproduktion den zwolffachen 
Wert darstellt. Das in der chemischen Industrie des Kanigreichs 
festgelegte Kapital bezifferte sich im Jahre 1922 auf 422 Mill. Gold- 
lire gegen 204 Mill. Goldlire zehn Jahre zuvor. Die Anzahl der 
chemischen Fabriken belief sich im Jahre 1914 auf 456, welche 
50 OOO Arbeiter und Angestellte beschaftipten, wahrend es acht Jahre 
spater 822 Werke waren mit iiber 100000 Mann Belegschaft. Dr. 
M o r e  11 i veranschlagt den wahren Wert der  letztjahrigen chemischen 
Produktion Italiens auf etwa 250 Mill. Goldlire, wovon 90 Mill. Gold- 
lire auf den Export entfielen. 

Den Festvortrag hielt Prof. G. B r u n i  vom Polytechnikum in 
Mailand iiber das Thema .,Die Aufgaben der Chemie in der nationalen 
Vorbereilung und Vrrfeidigung". Zum Gedeihen der chemischen In- 
dustrie cines Landes ist gute Organisation der chemischen Arbeit 
notwendig. Es kommt nicht nur auf peniale Gedanken einzelner 
besonders talentierter Erfinder an, sondern ebenso notig ist eine 
Schar gut ausgebildeter Mitarbeiter, welche die neuen Ideen in ihren 
Einzelheiten durchfuhren und sie so der  angewandten Chemie zu- 
ganglich machen. In Deutschland hat beispielsweise dieses Zu- 
sammenwirken von Wissenschaft und Technik schon vor dem Kriege 
bestanden. Dieser hohe Stand der  Organisation auf dem Gebiete 
der wissenschaftlichen und industriellen Chemie hat dem Deutschen 
Reiche jene Uberlegenheit gegeben, welche es bef i ig te ,  bei Kriegs- 
ausbruch sich sogleich den veranderten Erfordernissen anzupassen 
und fur die bis dahin aus dem Auslande bezogenen Rohstoffe Ersatz 
zu schaffen. In  den alliierten Staaten sind jedoch auch bald grole 
Anstrengungen gemacht worden, die vorhandenen chemischen An- 
lagen zu erweitern, teilweise muBte sogar erst eine chwische  Tndu- 
strie begrundet werden. Insbesondere war dies notwendig wegen 
der Verwendung von giftigen Gasen als Kampfmittel. Nach ein- 
gehender Schilderung des Wettbewerbes, welcher sich zwischen Gift- 
gasen und Gasschutzmaslten entsponnen hatte, verwies der Redner 
auf die gesteigerte Bedeutung, welche den Giftgasen als zukiinftiges 
Kampfmittel zukommt. Jeder Staat und insbesondere auch Italien 
hat darum ein groDes Interesse an der weiteren Entwicklung seiner 
chemischen Industrie, welche im Frieden zur Hebung des nationalen 
Wohlstandes beitragt und anderseits fur Zeiten kriegerischer Ver- 
wicklungen dem Lande die  unumganglich notwendigen chemisehen 
Kampfmittel garantiert. 

Am dritten Tage des Kongresses wurde die Frage der D ii n g e - 
m i t t e 1 behandelt unter Vorsitz von Prof. A. M e n o z z i. Ingenieur 
G. C 1 a u d e aus Paris schilderte die Untersuchungen tiber die  syn- 
thetische Darstellung von Ammoniak und erlautert die Vorzilge seines 
Verfahrens. Nach dem C 1 a u d e - Prozefj werden zur Zeit 100 t wasser- 
freies Ammoniak pro Tag gewonnen, doch ist eme baldige Steigerung 
auf 250 t zu erwarten. 

Ingenieur G. F a u s e r , Novara, behandelte ,,Die Industrie der 
Ammoniaksynthese in Italien". Die Frage der  Darstellung des not- 
wendigen Wasserstofls mit Kohle oder auf elektrolytischem Wege 
ist fur  Italien im letzteren Sinne zu entscheiden. Die Kosten fur 
elektrolytisch gewonnenen Wasserstoff sind geringer, denn die  Kohle 




